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Ihr Turbo für die 
additive Fertigung: 
Dressler Group als 
Missing Link für Ihr 
3D-Druck-Pulver
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Dressler Group als Partner für Dressler Group als Partner für 
3D-Druck/additive Fertigung3D-Druck/additive Fertigung

Die Dressler Group ist seit Jahrzehnten Experte für 
die Vermahlung und Veredlung von Kunststoffen 
– insbesondere für solche, die auf Anlagen im 
Bereich Additive Manufacturing gebracht werden. 
Wir werden von Anfang an in die Prozesse unserer 
Kunden eingebunden und verstehen so genau, was 
sie brauchen – und noch brauchen könnten. 

»  Die Erfahrung und der
regelmäßige Austausch mit 
unseren Kunden haben gezeigt, 
dass wir quasi das Missing 
Link zwischen der Rohware 
einerseits und dem Druckvorgang 
andererseits sind. Denn letztlich 
ist vor allem die Spezifikation 
des von uns verarbeiteten und 
veredelten Kunststoffes erfolgs-
entscheidend und weniger die 
Rohware an sich. « 
 
Jan Dressler, CEO
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Wir holen das Beste aus Ihrem PulverWir holen das Beste aus Ihrem Pulver  
heraus: Das Plus an Qualität wird zu Ihrerheraus: Das Plus an Qualität wird zu Ihrer    
AM-InnovationAM-Innovation

55

Druckbarkeit Druckbarkeit 
 
Höchste Bauteilqualität bei 
komplexen Strukturen 

Prozesssicherheit durch 
Kornstabilität (Toleranz ± 5 μ) 

Regulierung des optimalen 
Feinstaubanteils 

 Verbesserte Kantenschärfe durch 
optimale Partikelform 

 Perfektes Pulverbett dank 
optimalen Schüttgewichts 
 

PulverreinheitPulverreinheit
 
Höchste Reinheitsstandards

Wertsteigerung des Materials 
durch Farb- und Sortenreinheit

Optimale Recyclingfähigkeit

 

Material- und Energieeffizienz Material- und Energieeffizienz 
  
Kosten- und Risikominimierung 
durch Materialscreenings  
und Kleinmengenversuche

Maximale Materialausbeute bei 
minimalem Ausschuss 

Verringerte Nachbearbeitung 
durch verbessertes Material- 
verhalten

SpezifikationstreueSpezifikationstreue  

Absolute Reproduzierbarkeit  

Höchste Spezifikationstreue  

Höchste Batch-to-batch- 
Kontinuität im industriellen 
Maßstab 

Umfassende R&D-Reports
 

Erst die von der Dressler Group 
entwickelten Verfahren machen 
die anspruchsvollen Materialien 
überhaupt druckbar und erlauben 
Anwendungen, die bis dato nicht 
möglich waren. Maßgeblich dafür 
sind Kornformen, Korngrößen, 
Fließeigenschaften, die optionale  
Freiheit von Additiven sowie 
Reinheit von Pulvern.
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DG Added Value 
(direkt) 

Schichtdicke,   
Feinstaub (Vermeidung)

Pulverbett

Pulverauftrag

Pulverrecyclingfähigkeit

Added Value  
(DG indirekt)

Rauigkeit

Oberflächendefekte

Bauteilporosität

Zugfestigkeit

Bruchdehnung

E-Modul

DG Pulverdesign 

MaterialeigenschaftenMaterialeigenschaften

PartikelgrößePartikelgröße

PartikelformPartikelform

PartikeloberflächePartikeloberfläche

SchüttgewichtSchüttgewicht

RieselfähigkeitRieselfähigkeit

Caking-VerhaltenCaking-Verhalten

Optimierung derOptimierung der    
AdditivzugabeAdditivzugabe

DG BeratungDG Beratung 

Rohstoffeinschätzung zum Rohstoffeinschätzung zum 
Beispiel mittels Material-Beispiel mittels Material-
ScreeningScreening

 Additivierung Additivierung

Wir informieren  Wir informieren  
und optimierenund optimieren

Auswirkungen auf  Auswirkungen auf  
ProduktoptimierungProduktoptimierung

Nachbehandlung

Wir sind das Missing Link für IhrWir sind das Missing Link für Ihr    
3D-Pulver – mit dem exakt richtigen3D-Pulver – mit dem exakt richtigen  
Pulverdesign für Ihre AnwendungenPulverdesign für Ihre Anwendungen

Unsere Erfahrung zeigt, dass Rohkunststoff erst  
durch die individuelle Mahlung und Veredlung seinen 
eigentlichen Wert erhält. Deshalb lautet unsere 
Vision auch „Always the right powder for you!“
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Für mehr Prozessstabilität  Für mehr Prozessstabilität  
und Nachhaltigkeitund Nachhaltigkeit

Unser Beitrag für verbessertes Unser Beitrag für verbessertes 
MaterialverhaltenMaterialverhalten

Material Pulverdesign BauvorgangProduktplanung Bauteilprüfung



8 9

Diskretion und InnovationDiskretion und Innovation
sind Teil der Dressler-DNAsind Teil der Dressler-DNA

Sämtliche Verfahren und Anlagen werden seit  
der Firmengründung 1978 von der Dressler Group 
selbst entwickelt. Das hat zwei Vorteile: Erstens 
absolute Diskretion. Und zweitens größtmög-
liche Individualität. Zu Letzterer gehört auch, dass 
alle Verfahren auditsicher dokumentiert werden. 
Nebenbei verfügt die Dressler Group natürlich über 
alle üblichen Zertifikate – und noch viele mehr.

» Wir fertigen nicht für 
unseren Bedarf, sondern 
für den unserer Kunden. 
Dadurch sind wir oft 
nicht nur Problemlöser, 
sondern überhaupt erst 
Ermöglicher. «

Axel Dressler, CEO
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Innovation Lab
& Technikum
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Auch die besten Ideen sind nur so gut,Auch die besten Ideen sind nur so gut,    
wie sie sich in der Realität bewährenwie sie sich in der Realität bewähren

Im Technikum der Dressler Group ist genau das Im Technikum der Dressler Group ist genau das 
möglich: die Praxiserprobung in allen Facetten. Mit möglich: die Praxiserprobung in allen Facetten. Mit 
höchster Planungssicherheit, mit minimiertem Risiko höchster Planungssicherheit, mit minimiertem Risiko 
und minimierten Kosten – ohne dass Sie selbst in und minimierten Kosten – ohne dass Sie selbst in 
Anlagen investieren müssen. In unserem seit vielen Anlagen investieren müssen. In unserem seit vielen 
Jahren bewährten Technikum bringen Ihnen auch schon Jahren bewährten Technikum bringen Ihnen auch schon 
klein(st)e Mengen den großen Nutzen. Denn auf über klein(st)e Mengen den großen Nutzen. Denn auf über 
1.000 Quadratmetern Fläche haben wir die perfekten 1.000 Quadratmetern Fläche haben wir die perfekten 
Voraussetzungen, um das tatsächliche Verhalten der Voraussetzungen, um das tatsächliche Verhalten der 
Rohware auf die vorgesehenen Verfahren und Ver-Rohware auf die vorgesehenen Verfahren und Ver-
edlungsschritte zu überprüfen. Zudem führen wir edlungsschritte zu überprüfen. Zudem führen wir 
skalierbare Versuchsreihen durch, um verlässliche skalierbare Versuchsreihen durch, um verlässliche 
Angaben für unsere Kostenkalkulation zu erarbeiten.Angaben für unsere Kostenkalkulation zu erarbeiten.

Ihr Nutzen:Ihr Nutzen:  
Ein Höchstmaß an Zuverlässig-Ein Höchstmaß an Zuverlässig-
keit und Sicherheit, ohne eigene keit und Sicherheit, ohne eigene 
Anlagen und ohne Ihr eigenes Anlagen und ohne Ihr eigenes 
Kostenbudget zu belasten. Kostenbudget zu belasten. 
Dazu gibt es selbstverständlich Dazu gibt es selbstverständlich 
eine auditsichere Dokumen-eine auditsichere Dokumen-
tation für eine jederzeitige tation für eine jederzeitige 
Reproduzierbarkeit.Reproduzierbarkeit.
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Bei uns bekommen Sie allesBei uns bekommen Sie alles    
aus einer Hand: In jeder Phase –aus einer Hand: In jeder Phase –    
und immer wieder in derselben und immer wieder in derselben 
QualitätQualität

Material-Screening Material-Screening 
  
Materialanlieferung, unbegrenzte Materialanlieferung, unbegrenzte 
Anzahl von ProbenAnzahl von Proben

 Screening-Dokumentation  Screening-Dokumentation 
hinsichtlich Produktionsabschät-hinsichtlich Produktionsabschät-
zung, Wirtschaftlichkeits- und zung, Wirtschaftlichkeits- und 
Qualitätsbewertung Qualitätsbewertung 

Ihr Nutzen:Ihr Nutzen:

 Maximale Zeit- und Kostener- Maximale Zeit- und Kostener-
sparnis: Die aussichtsreichsten sparnis: Die aussichtsreichsten 
Proben gehen in ProduktionProben gehen in Produktion

Extreme Risikominimierung – Extreme Risikominimierung – 
genaue Planbarkeit der skalierten genaue Planbarkeit der skalierten 
Produktionen Produktionen 
  

Kleinmengenproduktion Kleinmengenproduktion 
  
 Zwischen 2 und 500 Kilogramm  Zwischen 2 und 500 Kilogramm 
im mehrstufigen Prozess: Extrusi-im mehrstufigen Prozess: Extrusi-
on, Mahlung, Klassierung, on, Mahlung, Klassierung, 
Mischung, Klassierung (20–500 µ Mischung, Klassierung (20–500 µ 
mit hoher Trennschärfe)mit hoher Trennschärfe)

  

Skalierbare Versuchsreihen:  Skalierbare Versuchsreihen:  
  
 Stufe 1: Kleinstmengen bis 50  Stufe 1: Kleinstmengen bis 50 
Kilogramm / Stufe 2: Mengen bis Kilogramm / Stufe 2: Mengen bis 
500 Kilogramm / Stufe 3: 500 Kilogramm / Stufe 3: 
Produktionsmaßstab Produktionsmaßstab 
  
  

  

Dokumentation – über den Dokumentation – über den 
gesamten  Lebenszyklusgesamten  Lebenszyklus
  
 Lückenlose und auditsichere  Lückenlose und auditsichere 
interne Dokumentation, die eine interne Dokumentation, die eine 
jederzeitige Reproduzierbarkeit jederzeitige Reproduzierbarkeit 
gewährleistetgewährleistet

F&E-Report aller Analyse-  F&E-Report aller Analyse-  
und Versuchsergebnisse inklusive und Versuchsergebnisse inklusive 
Korngrößenverteilungen und Korngrößenverteilungen und 
Mikroskopaufnahmen Mikroskopaufnahmen 

Fortlaufende auditsichere Fortlaufende auditsichere 
Dokumentationen aller Dokumentationen aller 
entwicklungs- und produktions-entwicklungs- und produktions-
relevanten Daten (inklusive relevanten Daten (inklusive 
Optimierungsnachweisen, zum Optimierungsnachweisen, zum 
Beispiel hinsichtlich Fließeigen-Beispiel hinsichtlich Fließeigen-
schaften, Korngrößen und Preis schaften, Korngrößen und Preis 
für eine mehr als für eine mehr als 90-prozentige 90-prozentige 
Materialausbeute) Materialausbeute) 
  
  

Partizipation – in Echtzeit Partizipation – in Echtzeit 
  
Direkte Beteiligung am Entwick-Direkte Beteiligung am Entwick-
lungsprozess in der Versuchs-lungsprozess in der Versuchs-
phase phase 

 Individuell vereinbarte Status- Individuell vereinbarte Status-
mitteilungen in jeder Entwick-mitteilungen in jeder Entwick-
lungsphase  lungsphase  
  

  

Beratung – in allen Phasen: Beratung – in allen Phasen: 

 Individuelle Auswahl und  Individuelle Auswahl und 
Kombination von KunststoffenKombination von Kunststoffen

Pulveroptimierung durch Additiv-Pulveroptimierung durch Additiv-
zugabe zugabe 
  
  

  

Service – Komplexes so einfach Service – Komplexes so einfach 
wie möglich wie möglich 
  
 Individuelle Verpackung, Logistik  Individuelle Verpackung, Logistik 
und (Express-)Versandund (Express-)Versand

Interne Zollabfertigung auf Interne Zollabfertigung auf 
unserem Firmengelände  unserem Firmengelände  
dank AEO C+S-Status dank AEO C+S-Status 

  
  

Diskretion – garantiert Diskretion – garantiert 

Vertrauliche und vertrauensvolle Vertrauliche und vertrauensvolle 
Zusammenarbeit mit unseren Zusammenarbeit mit unseren 
Experten Experten 
  
  

  Campus & Lehrwerkstätten Campus & Lehrwerkstätten   

  Forschung & EntwicklungForschung & Entwicklung

  LaborLabor

  LagerLager

  LogistikLogistik

  ProduktionProduktion

  QualitätssicherungQualitätssicherung

  Sales & Customer ServiceSales & Customer Service

  UmweltUmwelt

  WissenWissen
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Hiermit entsteht Ihr 3D-Druck-Pulver fürHiermit entsteht Ihr 3D-Druck-Pulver für    
passgenaue Performance: die technischepassgenaue Performance: die technische    
Ausstattung des TechnikumsAusstattung des Technikums

 Mahlanlagen, die sowohl unter 
Tiefsttemperatur (kryogen) als 
auch bei Umgebungstempe-

ratur (warm) betrieben werden

 Turbosiebe zur Klassierung ab 25 μ

 Doppelschneckenextruder mit  
wassergekühlter Stranggranulation

  Partikelgrößenmesstechnik,  
zum Beispiel Camsizer X2

 40-Liter-Schneckenkonusmischer  
und Labormischer für Kleinmengen  

ab 200 Gramm

 Über 20 Additive auf Lager für eine  
Additivierungsberatung im Innovation  

Lab

Material Development Kit (MDK) 
zur Simulation des 3D-
Druck-Pulverauftrags

 Analysegeräte zur Messung der 
Pulverfließfähigkeit, Schüttdichte, 

Rieselfähigkeit sowie von Volumen/
Dichte (Hausnerfaktor)
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Wie Ihnen ein Besuch in unseremWie Ihnen ein Besuch in unserem      
Technikum Wettbewerbsvorteile verschafft – Technikum Wettbewerbsvorteile verschafft – 
und ganz besonders jetztund ganz besonders jetzt

Sicherheit Sicherheit 
  
 Prozesssicherheit Prozesssicherheit durch eine  durch eine 
verlässliche Kornstabilität verlässliche Kornstabilität 
(Toleranz bis zu ± 5 μ)(Toleranz bis zu ± 5 μ)

WirtschaftlichkeitWirtschaftlichkeit aufgrund von  aufgrund von 
aussagekräftiger Machbarkeits-aussagekräftiger Machbarkeits-
prüfung in puncto Mahlbarkeitprüfung in puncto Mahlbarkeit

 Kostentreue Kostentreue dank skalierbarer  dank skalierbarer 
Versuchsreihen Versuchsreihen 

 Planungssicherheit Planungssicherheit mithilfe  mithilfe 
transparenter Kosten-Nutzen-transparenter Kosten-Nutzen-
Analysen, und das bei jederzeiti-Analysen, und das bei jederzeiti-
ger, auditsicherer Reproduzier-ger, auditsicherer Reproduzier-
barkeit barkeit 

HygienekonzeptHygienekonzept nach höchsten  nach höchsten 
Standards, was eine entspannte Standards, was eine entspannte 
Entwicklungsatmosphäre Entwicklungsatmosphäre 
ermöglichtermöglicht

Nachhaltigkeit Nachhaltigkeit 

 Kleinmengenversuche Kleinmengenversuche    
im Technikum ermöglichen im Technikum ermöglichen 
Neuentwicklungen und Verbesse-Neuentwicklungen und Verbesse-
rungen, und das bei geringem rungen, und das bei geringem 
Materialeinsatz und größtmögli-Materialeinsatz und größtmögli-
cher Ressourcenschonung cher Ressourcenschonung 

  Materialausbeute  Materialausbeute von mehr   von mehr  
als 90 Prozentals 90 Prozent

Scaling-up-QuoteScaling-up-Quote von 80 Prozent   von 80 Prozent  

Fokus auf Effizienz, Wertsteige-Fokus auf Effizienz, Wertsteige-
rung des Materials (zum Beispiel rung des Materials (zum Beispiel 
Farbreinheit, Sortenreinheit, Farbreinheit, Sortenreinheit, 
Recyclingfähigkeit) und problem-Recyclingfähigkeit) und problem-
lose Laufeigenschaften in der lose Laufeigenschaften in der 
WeiterverarbeitungWeiterverarbeitung

Flexibilität Flexibilität 

Technische VermahlungTechnische Vermahlung    
vs. flexible Set-upsvs. flexible Set-ups      
(Zum Beispiel kundenindividuelle (Zum Beispiel kundenindividuelle 
Produktionsumgebung und Produktionsumgebung und 
Dokumentationsanforderung)Dokumentationsanforderung)

Standards &Standards &    
ZertifizierungenZertifizierungen

ISO 9001:2015 

ISO 50001:2011 

 
 

AEO C + S Status 

GMP 
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Lokal verwurzelt.Lokal verwurzelt.
International vernetzt.International vernetzt.

Seit 1978 sitzt die Dressler Group im Rhein-Sieg-Kreis Seit 1978 sitzt die Dressler Group im Rhein-Sieg-Kreis 
in der Nähe von Bonn. Von hier aus bedienen wir Kunden in der Nähe von Bonn. Von hier aus bedienen wir Kunden 
aus Europa, Asien und den USA. Wir sind für Schlüssel-aus Europa, Asien und den USA. Wir sind für Schlüssel-
branchen wie etwa Nahrungs- und Genussmittel, Auto-branchen wie etwa Nahrungs- und Genussmittel, Auto-
mobil- und Flugzeugbau, Medizintechnik, Pharmazie, mobil- und Flugzeugbau, Medizintechnik, Pharmazie, 
Farben und Lacke tätig. Was uns seit jeher prägt: der Farben und Lacke tätig. Was uns seit jeher prägt: der 
unbedingte Wille, (auch großserientaugliche) Lösungen unbedingte Wille, (auch großserientaugliche) Lösungen 
für scheinbar unlösbare Aufgaben zu finden. Unsere für scheinbar unlösbare Aufgaben zu finden. Unsere 
Qualität, unsere Standards und Zertifikate werden allen Qualität, unsere Standards und Zertifikate werden allen 
Anwendungen und Anforderungen der internationalen Anwendungen und Anforderungen der internationalen 
Märkte gerecht. Und sorgen zusammen mit unserem Märkte gerecht. Und sorgen zusammen mit unserem 
rheinischen Gespür für Traditionen einerseits und Inno-rheinischen Gespür für Traditionen einerseits und Inno-
vationsgeist andererseits bei unseren Kunden aus aller vationsgeist andererseits bei unseren Kunden aus aller 
Welt für das Gefühl, bei uns gut aufgehoben zu sein.Welt für das Gefühl, bei uns gut aufgehoben zu sein.
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Unleash the true potential 
of your AM powders.



Dressler Group Customer Service GmbH
Am Hambuch 11, D-53340 Meckenheim
T: +49 2225 9204-0, info@dressler-group.com
dressler-group.com


